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Über eine gute Auftrags-
lage freute man sich bei SAB,
Bad Berleburg/DE, anlässlich der
Ligna vom 14. bis 18. Mai.

„Derzeit erfolgt die Inbetrieb-
nahme bei Stelmet, Jelinov/PL,
im neuen Zweigbetrieb in Zielona
Gora/PL“, berichteten Geschäfts-
führer Heinrich und Matthias
Fischer anlässlich der Messe.
Bereits seit 2000 ist im Stamm-
werk eine SAB-Linie in Betrieb
(sh. Holzkurier Heft 35/01, S.
20). Die neue Anlage weist die
ähnliche Anlagenkombination wie
bei Haas, Chanovice/CZ, auf –
ist aber speziell auf Kurzholz
ausgelegt. Stämme ab 1,8 m
Länge können profiliert werden.

300.000 fm pro Schicht
Einschnitt. Am Stelmet-Standort
Zielona Gora wurde eine Erweite-
rungsinvestition durchgeführt. Es
sollen 300.000 fm pro Schicht
verarbeitet werden. Vorschubge-
schwindigkeiten bis 120 m/min
sind mit der SAB-Linie möglich. 

Die Anlage ist mit automati-
scher Stammeindrehung ausge-
stattet. Diese wird durch 3D-Ver-
messung mit Krümmungsopti-
mierung angesteuert. Zwei Paral-
lelspaner PSP700 sind im Ein-
satz. Die Antriebsleistung be-
trägt 220 kW pro Aggregat.
Weiters wurden drei Profilierag-

gregate PKA 300 und eine Kreuz-
schnittmaschine sowie fünf SAB-
Stapelanlagen installiert. 

Der Maschinenaufbau der
Profilieraggregate ist mit Profi-
lier- und Sägestativen, die über
Linearführungen verstellbar sind,
ausgestattet. Auf jedem Profilier-
und Sägestativ sind jeweils zwei
Flachmotore mit direkt ange-
flantschten Fräsern und Säge-
blättern montiert. „Je nach Kun-
denwunsch können die Werk-

zeugachsen hydraulisch oder
elektrisch verstellt werden“, er-
läuterte Fischer jun.

Bis 300 mm Höhe. Mit der
installierten Kreuzschnittanlage
kann eine Schnitthöhe von 300
mm erreicht werden. Die Maschi-
ne besteht aus zwei Sägeaggre-
gaten. Bei der Horizontalsäge
können maximal zwei Sägeblät-
ter pro Welle eingesetzt werden.
Das SAB-Lieferprogramm bei
Stelmet wurde durch die Installa-

tion einer Rundholz-Sortieranlage
komplettiert.

Für Durchmesser bis 65
cm. Die auf der Ligna ausgestell-
ten Anlagen gehen zu HMS, Ha-
genow/DE. Das sind zwei Profi-
lieraggregate PKA 450 und zwei
PKA 350 für Rundholzdurchmes-
ser bis 65 cm. Die Montage er-
folgt im Juli. Vorschubgeschwin-
digkeiten bis 150 m/min sind
möglich.

Auch in Belgien wird gerade
die Profiliereinheit beim Säge-
werk Lebois montiert. Weiters
werden jeweils zwei Sägewerke
in Litauen und Russland errichtet.

Leicht zugängliche Anla-
gen. Als technische Verbesse-
rungen wurden Maschinen mit
leichterer Zugänglichkeit für
Werkzeugwechsel und Wartung
vorgeführt. Beispielsweise kann
eine Arbeitsplattform pneuma-
tisch eingeschwenkt werden, um
den Werkzeugwechsel zu verein-
fachen. „Die Anlagen-Ausführun-
gen wurden noch stabiler gestal-
tet“, berichtete Fischer jun. 

Mit dem Messebesuch ist
man bei SAB sehr zufrieden.
„Viele Anfragen kamen zum Bei-
spiel aus Deutschland, Polen,
Litauen und Russland“, wurde be-
richtet. JK

Leicht zugänglich
für Werkzeugwechsel und Wartung
Holzkurier-Eigenbericht aus Hannover/DE

SAB-Facts
Gegründet: 1982
Geschäftsführer: 

Heinrich Fischer
Standort: Bad Berleburg/DE
Produkte: Reduzier- und Profi-

lierspaneranlagen, Rundholz-
sortieranlagen, Kreuzschnitt-
maschinen

Profilieraggregat mit Säge- und Profilierstativen, die über Linear-
führungen verstellbar sind

Die auf der Ligna ausgestellten Anlagen werden zu HMS nach
Hagenow/DE geliefert

Heinrich und Matthias Fischer (v. li.) vor dem Spaneraggregat PSP
700
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